


Technische Beschreibung

Die Arbeitsweise der Pumpe

Das Funktionsprinzip: Die zwei gegeniiberliegenden Membranen sind mechanisch iiber eine in
Kunststoffgleitlagern gefithrte und mit Dichtmanschetten abgedichtete Stange verbunden. Der Antrieb erfolgt
iiber Druckluft und eine spezielle pneumatische Steuerung. Das Fordergut wird aus der Pumpkammer iiber ein
Druckventil in den Druckstutzen gefithrt (Drucktakt). Gleichzeitig wird die andere gegeniiberliegende _
Membrane durch die Verbindungsstange nach innen gezogen (Saugtakt). Das Kammervolumen vergrofiert sich.
Durch den entstehenden Unterdruck wird iiber das Saugventil das Fordergut angesaugt.

Chemische Bestiindigkeit \

Die kompakte Pumpe ist aus warmausgehéirtetem Aluminiumguf gefertigt. Die einzelnen Aluminiumbauteile
sind nach der Bearbeitung hart anodisiert ( Hart-Coat Behandlung). Die Ventilkegel sind aus PTFE (Teflon)
gefertigt, die Ventilfedern aus rostfreiem Stahl (Werkstoff Nr. 1.4310). In der Standartausfithrang werden
Membranen aus NBR(Nitrilkautschuk) eingebaut. Fiir spezielle Einsatzfille konnen auch andere
Membranwerkstoffe verwendet werden. Durch die hohe chemische Bestéindigkeit der einzelnen Bauteile kann
die Pumpe zur Férderung der meisten Medien eingesetzt werden.

Viskositiit des Forderguts

Die Pumpe ist zur Férderung von hochviskosen Fliissigkeiten entwickelt worden. Durch die groBziigig
dimensionierten Kanile und Ventile wird die Strdmungsgeschwindigkeit in der Pumpe niedrig gehalten. Bei
kleiner Ausstofmenge wird die Geschwindigkeit in den Kanilen so niedrig, dah auch HalbflieBfette und
pastendhnliche Substanzen mit der Pumpe gefordert werden kénnen. Fiir den Einsatz von hochviskosen
Flissigkeiten muf} die Saug-und Druckleitung der Pumpe entsprechend angepafit werden.

Forderdruck

Der Forderdruck der Pumpe ist bei kleiner Ausstoimenge mit dem zugefiihrten Luftdruck identisch (max. 8 bar).
Steigt die Ausstofmenge so sinkt der Férderdruck. (siehe Diagramm).

Membranbelastung

Die Arbeitsluft wirkt auf die Druckseite ﬁber\die gesamte Membranfléiche direkt auf die Fliissigkeitssdule und
erzeugt auf beiden Membranseiten ausgeglichene Druckverhiiltnisse. Dadurch werden die Membranen nicht
iiberlastet, so dal} sie auch bei hohen Leistungen eine lange Lebensdauer erreichen. Bei dem Saugvorgang wird
die Fliissigkeitssdule durch die Zugkraft der Verbindungsstange auf die Membrane in Bewegung gesetzt. Eine
grofidimensionierte und moglichst kurze Saugleitung kommt den Membranen zugute.

Eingebautes Druckminderventil
(patentgeschiitzt)

Das Druckminderventil verhindert die unerwiinschte Senkung des Férderdrucks bei steigender Ausstomenge.
Es erméglicht einen sehr niedrigen Einstelldruck (weniger als 0,1 bar), der im groBen Nutzbereich der Pumpe
konstant gehalten wird. Bei eingebautem Druckminderventil wird die patentgeschiitzte Steuerung der Pumpe mit
dem vollen Anschludruck betrieben. Es wird vom Férderdruck im Pumpengehiuse durch Kanle gesteuert und
regelt die Arbeitsluft so, daf der eingestellte Druck erhalten bleibt.

Wartung

Die Pumpe ist wartungsfrei, eine Wartungsei‘nheit ist nicht erforderlich. Sie arbeitet umweltfreundlich mit
gefilterter Kompressorluft. Wenn eine Wartungseinheit in der Anlage vorhanden ist, kann Jjedoch die Pumpe
problemlos mit angeschlossen werden.

Fordergutumstellung

Im Falle chemisch;r Unvertraglichkeit des na\chfolgenden Mediums muf} die Pumpe durchspiilt werden. Zum
Du}'chspﬁlen des eingebauten Druckminderventils wird das Spiilventil (siche Pfeil am Mafbild) wihrend des
Spilvorgangs um 2-3 Umdrehungen gedffnet und danach wieder geschlossen.

Selbstansaugend

Trockensaughohe bis 5 mWS



Besténdigkeitsliste

A = Geringer oder kein Angriff
B = Schwacher bis méRiger Angriff

C = Starker Angriff bis vollstandige
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Abgase, fluorwasserstoffhaltig, Spuren 60 | A
Abgase, kohlendioxidhaltig 60 | A
Abgase, kohienoxidhaltig 60 | A
Abgase, nitrosehaltig, Spuren 60 \D
Abgase, nitrosehaltig, Spuren 80 D
Abgase, salzsdurehaltig 60 B
Abgase, schwefeldioxidhaltig 60 | B
Abgase, schwefelsdurehaltig 60 | B
Abgase, schwefelsdurehaltig 80 | C
Acetaldehyd mit Essigséure, 80/10% 20 | C
Acetamid 20 | D
Aceton 20 1 C
Acetophenon 20 E
Acetylen 60 | A
Acrylnitril 60 C
Acrylsdureethylester 20 C
Adipinséure, wéssrig 20 | A
Akkusdure (Schwefelsdure) 60 | C
Alaun, wéssrig 60 C
Alaun, wassrig 100 | A
Allylalkohol 80 | B
Aluminiumsulfat, wéssrig 60 A
Aluminiumsulfat, wéssrig 100 | A
Ameisenséure, wéssrig 60 | C
Ammoniak, 100 % 20 B
Ammoniakwasser (Salmiakgeist) 40 | A
Ammoniumacetat, wassrig 60 | A
Ammoniumcarbonat 60 | A
Ammoniumchlorid, wissrig 60 A
Ammoniumfluorid, wéssrig 20 MNA
Ammoniumfluorid, wéssrig 100 | A
Ammoniumnitrat, wassrig 60 A
Ammoniumnitrat, wéssrig 1001 A
Ammoniumphosphat, wéssrig 60 | A
Ammoniumsulfat 60 A
Ammoniumsulfat 100 | A
Ammonsulfid, wassrig 60 | A
Ammonsulfid, wéssrig 1001 B
Amylacetat 20 | C
Amylalkohol 60 B
Anilin 60 | C
Anilinchiorhydrat 20 B
Anilinchlorhydrat 10014 C
Anisol 20 | C
Anon 20 C
Anthrachinonsulfonséure, wassrig 30 B
Antimonchlorid, wéssrig 20 A
Antimontrichlorid, wasserfrei 60 1 A
Arsenséure, wéssrig 100 | A
Arsenséure, wéassrig 60 | A

1

Campher-Ql

Asphalt 100 | E
ASTM-Kraftstoff A 60 | A
ASTM-Kraftstoff B 60 | B
ASTM-Kraftstoff C 60 | C
ASTM-OI Nr. 1 100 | A
ASTM-OI Nr. 2 100 | A
ASTM-OI Nr. 3 100 | A
ATE-Bremsflissigkeit 100 | C
ATE-OI 100 | A
Bariumhydroxid, wéssrig 60 | A
Bariumsalze, wassrig 60 | A
Baumwollsaatdl 20 | A
Benzaldehyd, wéssrig 60 | C
Benzin 60 | B
Benzin-Benzol-Athanol, 50/30/20 % 20 | C
Benzin-Benzol-Gemisch, 50/50 % 20 | C
Benzin-Benzol-Gemisch, 60/40 % 20 | C
Benzin-Benzol-Gemisch, 70/30 % 20 | B
Benzin-Benzol-Gemisch, 80/20 % 20 | B
Benzoesdure, wassrig 60 | A
Benzol 20 | C
Benzylalkohol 60 | E
Bernsteinséure, wassrig 60 | A
Bier 20 | A
| Biogas 20 | A
Binsulfitlauge 50 | B
Bitumen 60 | C
Blausdure 20 | D
Bleiacetat, wéassrig 60 | A
Bleiacetat, wéssrig 100 | A
Bleichlauge 60 | C
Bleinitrat, wéassrig 20 | A
Borax, wassrig 60 | A
Bors&ure, wassrig 60 | A
Bremsflissigkeiten (Glykolether) 80 | C
Brom, flussig 20 | C
Brombenzol 20 E
Bromdampfe 20 | C
Bromwasser, kalt gesattigt 20 | C
Bromwasserstoffsdure, wéssrig 60 | B
Bunkerdl 60 B
.| Butadien 60 | D
Butan, gasférmig 20 A
Butandiol, wéssrig 20 | A
Butandiol, wassrig 60 | A
Butanol, wéssrig 20 | A
Butanol, wassrig 60 | C
Butindiol 20 | A
Butter 80 | A
Buttersdure, wissrig 20 | A
Butylacetat 20 | C
Butylalkohol 60 | C
Butylen, fliissig 20 | A
Butylenglykol 60 | A
Butylphenol 20 | C
Butyraldehyd 20 | E
Calciumbisulfit, wéssrig 20 | A
Calciumchlorid, wéssrig 100 | A
Calciumhydroxid, wassrig 20 | A
Calciumhypochlorid, wéssrig 60 | C
Calciumnitrat, wéssrig 40 A
Calciumphosphat, wéssrig 20 | A
Campher 20 | A
A
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Gaswasser 40 | A
Gelatine, wéssrig 40 | A
Gerbextrakte 20 [ A
Gerbséaure 60 | A
Glaubersalz, wéssrig 20 | A
Glukose, wissrig 80 | A
Glykokoll, wéssrig, 10 % 40 B
Glykol, wéssrig 100 | A
Glykolsaure, wéassrig, 37 % 20 | A
Glyzerin, wéssrig, 100 | A
Glyzerinchlorhydrin 60 | C
Grubengas 20 | A
Harnstoff, wassrig 60 A
Hefe, wassrig 20 | A
Heiz6l Erdolbasis 60 | A
Henkel P 3-Lésung 100 | A
Heptan 60 | A
Hexachlorbutadien 20 | C
Hexachlorcyclohexan 20 [ E
Hexaldehyd 20 | C
Hexan 60 | A
Hexantriol 20 | A
Hexen 20 | B
Hochofengas 100 |'B
Hydraulikfllissigkeiten, Hydraulikdle DIN 51524 | 80 A
Hydraulikflissigkeiten, Phosphorsédureester HFD | 80 cC
Hydraulikflissigkeiten, Polyglykol-Wasser HFC 60 A
Hydraulikflissigkeiten, Ol-in-Wasser-Emuls.HFA | 55 | A
Hydrautikfliissigkeiten, Wasser-Ol-Emuls. HFB 60 F
Hydrazinhydrat 20 | B
Hydrochinon, wéssrig 20 A
Hydrosulfit, wéssrig 40 | B
Hydroxylaminsulfat, wéssrig 35 | A
Isobutylalkohol 20 | B
{sooctan 20 [ A
Isophoron 20 | D
Isopropanol 60 B
Isopropylacetat 80 | C
Isopropyichlorid 20 | C
Isopropyléather 60 | C
Jodoform 20 | E
Jodtinktur 20 | A
Kalilauge, 50 % 60 B
Kaliumacetat, wéssrig 20 | A
Kaliumbisulfat, wéssrig 40 | A
Kaliumborat, wassrig 60 | A
Kaliumbromat, 10 % 60 | A
Kaliumbromid, wéssrig 60 A
Kaliumcarbonat, wassrig 40 A
Kaliumchlorat, wéssrig 60 1 C
Kaliumchlorid, wéssrig 60 A
Kaliumchromat, wissrig 20 B
Kaliumdichromat, wissrig 40 % 20 | B
Kaliumjodid, wéssrig 60 | A
Kaliumnitrat, wassrig 60 | A
Kaliumperchlorat, wéssrig 80 | C
Kaliumpermanganat, wassrig 40 | C
Kaliumpersulfat, wéssrig 60 C
Kaliumsulfat, wassrig 60 | A
Kalkmilch 801 C
Karbolineum 80 C
Kéltemittel geméss DIN 8962 R 11 20 | A
Kaltemittel gemass DIN 8962 R 12 20 | A
Kéltemittel geméss DIN 8862 R 13 20 | A
Kéltemittel gemass DIN 8962 R 22 20 /| C
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Kaltemittel geman DIN 8962 R 113 20 | A
Kaltemittel gemal DIN 8962 R 114 20 | A
Kerosin 20 | A
Kiefernnadeld! 60 | B
Kieselfluorwasserstoffsdure, wéssrig 60 { A
Kiesels&ure, wissrig 60 | A
Knochendl 60 | A
Kohlendioxid, trocken 60 | A
Kohlenoxid, feucht 20 | A
Kohlenoxid, trocken 60 A
Kokosfett 80 | A
Kokosfettalkohol 20 | A
Kokosnussdl 80 | A
Kokosnusso! 60 | A
Koksofengas 80 | C
Kresol, wéssrig 45 | C
Kupfer(l)-chiorid, wéssrig 20 | A
Kupferfluorid, wassrig 50 | A
Kupfernitrat, wéssrig 60 A
Kupfersulfat, wassrig 60 | A
Konigswasser 2 | C
Lachgas 20 | A
Lactam 80 | C
Lanolin (Wollfett) 60 | A
Laurylalkohol 20 | A
Lavendeldl 20 | B
Lebertran 20 | A
Leim 20 | A
Leinol 60 | A
Leuchtgas, benzolfrei 20 | A
Likére 20 | A
Linolsdure 20 | B
Lithiumbromid, wassrig 20 | A
Lithiumchlorid, wéssrig 20 | A
Luft , rein 80 | A
Luft, 6lhaltig 80 | A
Magnesiumchlorid, wéssrig 100 | A
Magnesiumsulfat, wassrig 100 | A
Maiskeimoé! 60 | A
Maleinséure, wéssrig 100 | A
Maleins8ureanhydrid 60 | E
Margarine  ~ 80 | A
Maschinenéle, mineralisch 80 A
Meerwasser 20 | A
Melasse 100 | A
Menthol 60 C
Mesityloxid 20 | D
Methan 20 | A
Methanol 60 B
Methoxybutanol 60 | A
Methylacrylat 20 | C
Methylamin, wéssrig 20 | C
Methylbromid 20 1 C
Methylenchlorid 20 { C
Methylethylketon 20 | C
Methylisobuthylketon 20 | C
Methylmethacrylat 20 | C
Milch 20 | A
Milchs&ure, wassrig 10 % 40 | A
Mineralol 100 | A
Mineralwasser 60 A
Mischséaure | (Schwefels./Salpeters./Wasser) 20 C
Mischsé&ure || (Schwefels./Phoshors./Wasser) 40 C
Monobrombenzol 20 | C
Monochloressigsaureethylester 60 | C




_Medium

Terpenting! 20 | B
Testbenzin 60 | A
Tetrachlorethan 60 | C
Tetrachlorethylen 60 | C
Tetrachlorkohlenstoff . 60 | C
Tetraethylblei 20 B
Tetrahydrofuran 20 | C
Tetrahydronaphthalin (Tetralin) 20 | C
Thionylchlorid 20 | C
Thiophen 60 |'C
Tinte 20 A
Titantetrachlorid 20 | A
Toluol 20 | C
Trafodl 60 | A
Transmission, Fluid Type A 20 | A
Traubenzucker, wéssrig 80 | A
Triacetin 20 | B
Tributhylphosphat 60 | C
Tributoxyethylphosphat 20 | C
Trichloressigsdure, wéssrig 60 ¢ B
Trichlorethylen 20 NC
Trichlorethylphosphat 20 | C
Tridthanolamin 20 | C
Tridthylaluminium 20 | E
Tridthylboran 20 |'E
Triglykol 20 | A
Trikresylphosphat 60 | C
Trimethylolpropan, wéssrig 100 | C
Trinatriumphosphat 20 | A
Trinitrotoluol 20 | E
Trioctylphosphat 60 | C
Vaseline 60 | A
Vaselindl 60 | A
Vinylacetat 20 E
Vinylchlorid, filissig 20 | E
QOlsdure 60 | A
Wachsalkohol 60 | A
Walrat 20 | A
Waschmittel, synthetische 60 A
Wasser 100 | A
Wasserdampf 130 4 C
Wasserstoff 20 | A
Wasserstoffperoxid, wéssrig 20 | C
Wein 20 | A
Weins&ure, wéssrig 60 | A
Weilllauge 100 ¢ B
Weilol 20 VA
Whisky 20 | A
Wollfett 50 A
Xylamon 20 [}
Xylol 20 { C
Zeolite 20 | A
Zinkacetat 20 | B
Zinn(ll)-chlorid, wéssrig 80 | A
Zitronensaft, unverdiinnt 20 | A
Zitronenséure, wassrig 60 | A
Zuckersirup 60 | A
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